Erstmusterprifbericht

U Erstbemusterung, aufgrund:
|:| Neuteil
U neues Werkzeug D geandertes Werkzeug
Werkzeug-Bezeichnung / Nr.:
D geanderte Zeichnung / Spezifikation
|:| Produktionsverlagerung
von: nach:
D geandertes Produktionsverfahren (Details It. Anlage)
|:| neuer Unterlieferant
Name des Unterlieferanten:
O Nachbemusterung
bezogen auf vorherigen BITZER Erstmusterpriifbericht Nr.:
U Nulliserienlieferung / erste Serienlieferung
bezogen auf vorherigen BITZER Erstmusterpriifbericht Nr.:
U Deckblattbemusterung wegen langerem Aussetzen der Fertigung
U Prifbericht, sonstiges Muster

Anlagen

D 01 Messbericht D 12 Konformitatserklarung RoHS D23 Nachweis UV-Bestandigkeit

D 02 Funktionsprifung D 13 Konformitatserklarung REACH D 24 Umstempelungsberechtigung

I:l 03 Abnahmeprifzeugnis 3.2 nach EN 10204 D 14 weitere Konformitatserklarungen [[]25 Prozessfahigkeitsnachweis

DO4 Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204 Anzahl: l:l DZG Produktionslenkungsplan

D 05 Werkszeugnis 2.2 nach EN 10204 I:I 15 UL-Zulassung D 27 Prifmittelliste

I:l 06 Werksbescheinigung 2.1 nach EN10204 I:l 16 Nachweis Korrosionsbestandigkeit I:l 28 Prifmittelfahigkeits-

I:l 07 Sonst. Werkstoffbericht / Materialdatenblatt I:l 17 Nachweis Oberflachenbeschichtung (Schichtdicke) nachweis

D 08 Katalogauszug I:l 18 Nachweis Warmebehandlung D 29 Dokumentation Verpackung

D 09 Sicherheitsdatenblatter (z.B. Konservierungsmittel) D 19 Nachweis innere Reinheit, z.B. fir Kreislaufteile I:l 30 Werkzeugdokumentation
Anzahl: I:I I:l 20 Nachweis Brennverhalten I:l 31 Zertifikat des QM-Systems

D 10 Bauteilabnahme (TUV / benannte Stelle) D 21 Nachweis IP-Schutz D 32 Korrekturmassnahmenplan

D 11 Konformitatserklarung Druckgeraterichtlinie I:l 22 Nachweis EMV-Priifung D 33 Sonstiges:

Angaben - Lieferant (vom Lieferanten auszufiillen)

Lieferanten-Nr.: Hiermit bestatigt der Lieferant:

Kunden-Nr.: - dass die vorgestellten Erstmuster vollstandig mit serienmaRigen Betriebs-
Priifberichtsnummer: mitteln und unter serienmaRigen Bedingungen hergestellt worden sind.

Teile- / Materialnummer BITZER: - die korrekte Durchfiihrung der Erstmusterpriifung und lhre Darstellung in

Teile- / Artikelnummer des Lieferanten: |:| diesem Erstmusterprifbericht (etwaige Abweichungen sind explizit angegeben).
Teile-Bezeichnung: |:| - dass eine Freigabe den Lieferanten nicht von der Verantwortung, nach der

3D-Datensatz- / File-Nummer:[ ] Version: C——1 jeweils giiltigen Zeichnung zu fertigen, entbindet.
Zeichnungsnummer(n): [ Version(en): C——1

Bemerkung:
Bestell-Nummer:
Bestell-Datum: Datum: [ |
Lieferschein-Nummer: : Name: | ]
Lieferschein-Datum: Abteilung: | ]
Liefermenge: Telefon: | |
Chargennummer: 1 E-Mail: | |

Mustergewicht: 1
IMDS-ID-Nummer: 1 Unterschrift:

Angaben - BITZER (von BITZER auszufiillen)
Lieferanten-Nr.: Bestell-Nummer:
Prifberichtsnummer: Lieferdatum:

Teile- / Materialnummer BITZER: Materialbeleg-Nummer: I:I
Teile-Bezeichnung: Priiflos-Nummer: |:|
3D-Datensatz- / File-Nummer: Version: I:l Abladestelle: :
Zeichnungsnummer(n): Version(en): |:|

Entscheidung - BITZER geman Anlage:
01[02{03)04]05[06/07)08|09(10]11]12[{13[14]|15]|16{17|18]|19]20({21]|22]|23[24[25]|26]|27[28[29]|30|31[32|33
0. | o o o e o o |
AR ] [ | { ] e | e e | | ) e | ) e | ) e e )
Gesamt: Bemerkung:
EIMusterfreigabe
EINuIIserienfreigabe Datum:
[]serienfreigabe Name:
Elabgelehnt, neue Muster erforderlich Abteilung:
Telefon:
E-Mail:

Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift glltig.
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